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a 'autre...
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Archigny, Usseau, histoire ef
actvalité de la maréchalerie.

Francoise GLAIN

pres la domestication des chevaux,
s'est rapidement fait jour 2 'homme
la nécessité des soins et de la protec-
tion de leurs sabots. Le cheval, puis-
sant et magnifique animal, a en effet
un talon d’Achille : ses pieds !
Soutenu par des jambes d'une finesse extréme, suppor-
tant un poids pouvant dépasser la tonne, le cheval
court sur un doigt dont le sabot est I'ongle. Son pied
correspond aux deux derniéres phalanges des doigts de
'homme ; un appui trés fragile qui, grace 2 un systéme
de pompe interne, est comparé a un cceur vital. Tout
I’art du maréchal-ferrant est de réparer et d’entretenir
ce pied, contrant ainsi 'adage « pas de pieds, pas de
cheval » mais vérifiant régulierement que les « quatre
ceeurs supplémentaires » du cheval fonctionnent bien.

fers orientaux et les hipposandales ro
a clous ne sont apparus que vers la

apres J.-C. Beaucoup plus tard, en 16¢

Solleysel, écuyer du roi, écrivit Le Parfait Mareschal,

qui enseigne a connoistre Ia beauté, la bonté et les deffauts
des chevauyx, guide autant de maréchalerie que d’hippiatri-
que. Selon les statuts de 1687, les maréchaux-ferrants
eurent qualité pour « ferrer, panser et médicamenter
toutes sortes de bétes chevalines ». Un privilége perdu
lors de la création par Claude Bourgelat, en 1761,
d’une école vétérinaire a Lyon, puis d’une autre dans
le village d’Alfort, en 1765.

Vers 1762, Nicolas de Pérusse des Cars, marquis de
Monthoiron', envoya ainsi a I'école de Lyon le fils d’'un
maréchal-ferrant de la commune, Guillotin. Devenu
« expert-vétérinaire », ce dernier fut responsable de I'im-

portant haras créé par le marquis dans son chéteau.

Forger, ferrer

En 1772, un inventaire’ des beeufs et mulets de travail
de la paroisse d’Archigny, dans la Vienne, comptabi-
lise 852 beeufs et 7 mulets. Pas de chevaux donc et

seuls deux maréchaux sont mentionnés.

Le foyer de la vieille forge
d'Usseau.

1. Commune voisine d'Archigny.
Le marguis de Pérusse des Cars
fit venir les Acadiens pour

défricher ses ferres

2. Archives déparfementoles

de la Vienne.



La vieille forge d'Usseau
de nos jours.

Hidalgo, Cavalerie du Moulin.

3. Lieu-dif de lo commune
d’Archigny.

Emmanuel Deshouliéres (hors chomp)
ou fravail & lo forge d'Usseau.

Au XX siecle, six maréchaux-ferrants sont installés
sur la commune, quatre en campagne et deux dans le
village. Chacun d’eux entretient réguliérement quelque
40 beeufs et 60 chevaux de labour, une vingtaine d’dnes
de bat, les socs de charrues, les galoches et les sabots.
Certains, 4gés maintenant, nous ont parlé de leur métier
avec passion, d'autres, disparus, ont laissé en souvenir
3 leurs enfants des sons et des odeurs inoubliables.
Forger. La forge est un béti en briques, communes ou
réfractaires, qui supporte le foyer. Au petit matin, le
maréchal y jette une poignée de brindilles et les flam-
mes, attisées par 'énorme soufflet de cuir activé par la
branloire, s’élevent, étincelantes. Trois pelletées de
charbon de forge, houille grasse qui, riche en carbone,
ne modifie pas la structure du métal, renforcent le feu.
Les lopins chauffent, surveillés par le maréchal, car 3
chaque température du fer correspond une étape desa
fabrication. Le travail de forge va commencer.

En acier, posée sur un énorme billot de bois, l'enclume
pese de 130 & 160 kilogrammes. Piece maitresse, elle se

compose d'une table, d'un talon et d’une bigorne, elle-

méme constituée d’une naissance, d’un corps et d’une
pointe. Y sont associés les outils de frappe en fonction
de I'avancement de la formation du fer.

Pour fagonner un fer, trois critéres sont a prendre en
compte : température du métal, positionnement sur
I’enclume et rebond du marteau. Le forgeage d'un
antérieur se réalise en trois chauffes — quatre pour un
postérieur car un pingon supplémentaire est a tirer.
Premiére chauffe : le fer est jaune, on tourne la premiére
branche ; quand il devient orange & rouge cerise, on
rainure et on étampe ; enfin, le fer devenu bleu, on
débouche et on calibre. Deuxiéme chauffe : on tourne
l2 deuxieme branche, avec les mémes étapes de fabri-
cation. Troisigme chauffe : on chauffe alors unique-
ment la partie centrale du fer, on fabrique une masse-
lotte, et on retourne le fer pour tirer le pingon ; puis
on finit par équilibrer la tournure...

Ferrer. Avant de ferrer il faut parer, c’est-a-dire limer
la corne du sabot. Puis, d'un regard, le maréchal mémo-
rise le pied et met le fer & la tournure du pied. Au porté
3 chaud, il vérifie la marque des contre-pergures sur
le pied. Enfin, refroidi dans un seau d'eau, le fer peut
étre posé sur le pied.

Le maréchal broche le fer avec des clous a téte rectan-
gulaire et 2 lame plate, ayant 2 leur extrémité le grain
d’orge qui permet de les faire ressortir du sabot. Il doit
absolument brocher dans la ligne blanche du pied,
sous peine de blesser les parties molles, d'o I'intérét
du porté & chaud. Puis c’est la finition, la fabrication
des rivets : resserrer la lame du clou et la couper, dégor-
ger sous la lame, la retourner dans la gorge, la mater,
puis faire le fil d’argent... et la main, caressant le pour-
tour du fer sur le pied, ne doit sentir aucune aspérité.
Et le travail s'enchaine, la forge rougeoie et 'enclume
résonne, rythmant la vie du village.

Archigny :

maréchaux-ferrants d’hier...

Georges Deshouilliéres est né en 1892. Maréchal-char-
ron, il tenait sa forge & la Bourioterie®, aidé de son

frere Henri, charron. Il cesse son activité & 65 ans. Son




« Chez mon peére, on allumait la forge avec les copeaux
laissés la veille... La forge fonctionnait au charbon.
Toute la journée, il fallait actionner le soufflet et le
marteau 3 main. A 14 ans, c’était lourd et fatigant. J'ai
eu un marteau mécanique, mais beaucoup plus tard. ..
Les beeufs arrivaient dés 6 heures le matin. Les agri-
culteurs qui les menaient avaient quitté la ferme vers
4 heures et demie car on venait parfois de loin et les
beeufs vont lentement. Dans le travail®, la sangle
risquait de les faire gonfler, ils n’étaient donc pas
nourris avant le ferrage. On les ferrait 2 froid, il
fallait bien deux heures par animal. Pour le labour des
terres difficiles on ferrait les deux ongles indépen-
damment, et pour les autres on ne ferrait que l'ongle
externe. Jamais plus de cing clous sur le cté externe
et la languette retournée sur I'ongle |

Les chevaux venaient au fil de la journée. Pour eux,
on n'utilisait pas le travail. On était deux, I'un tenait
le pied, l'autre le préparait et posait le fer. Pour ferrer
les quatre pieds il fallait environ une heure et demie.
§'il y avait une blessure par corps étranger, on déga-
geait la partie atteinte du pied a la rainette, on
mettait du permanganate, puis une plaque métalli-
que était posée entre la corne et le fer afin de proté-
ger la blessure des souillures.

On achetait de la tole de marine chez les brocanteurs
pour former les fers & chevaux. Les lopins faisaient
environ 30 cm de long, et on les forgeait I’hiver,
époque ol le manque de clarté géne pour ferrer.
La partie la moins usée des vieux fers & chevaux était
réutilisée et travaillée pour forger un fer 2 4ne, beau-
coup plus petit. Il fallait aussi entretenir les socs de

charrues et le matériel agricole »,

Puis le regard se fait mélancolique... « J'al
gardé mon tablier, mon enclume, mes
outils, et méme un vieux fer & beeuf !
Paul Rouet lui, n'est plus de ce monde.
Clest sa fille, Francette, qui en parle, la
voix pleine d’émotion.

« Papa est né en 1912. 1 a fait son apprentissage de
forgeron & 14 ans chez monsieur Robert, & La Fuye.
A 18 ans, il est entré au service de M. Deshouillizres 2
la Bourioterie. Apres son service militaire dans le
Train, o1 il 2 approfondi son métier, il a été embauché
chez M. Renaud, maréchal-ferrant au Rochereau®.

. M. Dubois, dont l'arriere grand-pére’ avait
construit la forge aux Grandes Fontaines® lui offre

du travail. Quand son patron décéde, en 1944, papa se

at

met a son compte 2 la forge. Il 2 eu un ouvrier jusqu’en

1954, puis a assuré seul son travail de maréchal-ferrant
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Paul Rouet pose un fer.

maréchoux
1772

Le travail abandonné...




Lors de I'examen de maréchalerie,
il fallait forger deux fers ef ferrer
le cheval - photographie de Jane
Rogeon ; Michel Meignant est le

4* en bas en partant de lo gauche.

Le travail se lit & l'usure
des morteaux.

6. Poul Rouvet avait un don pour
guérir les vaches. Il parfait 1t le
matin, avant le lever du soleil,
pour cueillir des plantes que lui
seul connoissait. Il faisait un frou
dans ['écorce d'un arbre, y
mettait quelques poils de lo béte
malode et les plantes, rebouchait
le trou, et... la vache éfaif guérie |

7. Lieu-dit de Lo Puye, commune
proche d'Archigny.

Entéte de facture
d'Eugéne Neveu
de Monthoiron.

et de forgeron. Chaque agriculteur I'aidait & tenir les
pieds de son cheval pendant le ferrage. Les beeufs
étaient maintenus dans le travail.

Je me souviens des journées débutant & 6 heures, de
la cour, oft souvent six beeufs attendaient depuis tot
le matin pour étre ferrés ; des chevaux, principale-
ment d’énormes percherons et traits bretons, qui
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partaient et arrivaient sans cesse. Le soir, il fallait
forger. Les ébauches de fers adaptées & chaque sabot
ne sont arrivées qu'en 1950. Avant cette date, on

recevait des barres de fer plat & forger entiérement 2

la forme du pied.
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Avant et pendant la guerre, papa entretenait les socs
de charrues tirées par les beeufs, les faucheuses et les
lieuses tirées par les chevaux. Maman faisait les factu-
res, remises en juin et en décembre. »*

Michel Meignant est né en 1926. Il habite maintenant
Monthoiron et conserve la nostalgie de sa forge.

« J'ai fait mon apprentissage & 14 ans et suis arrivé a
Trainebot® chez monsieur Baudiniére & 18 ans. Un an
plus tard, j’ai repris sa forge 2 mon compte pendant
neuf ans, puis, marié, j'ai fait construire une maison
et une nouvelle forge, toujours & Trainebot.

En 1956, j'ai formé mon frére qui m’a aidé pendant
quatre ans, puis je fus seul. J’avais un travail pour
les beeufs et un pour les chevaux, ce qui facilitait le
ferrage. Les agriculteurs amenaient leurs bétes de
Monthoiron, Bonneuil-Matours et Archigny. La jour-
née commengait deés 6 heures. J'entretenais aussi cing
étalons des haras de Saintes qui, au moment des sail-
lies, restaient dans une ferme au Loup Pendu’.
Pendant la guerre, on coupait en deux des armatures
de charrettes gu’on étirait pour forger des fers.

Dans le temps, les agriculteurs labouraient de septem-
bre & décembre, Il fallait préparer sans arrét les socs de
charrues et aussi ferrer On travaillait de 4 heures du
matin & 23 heures. »

Ses mains lissent des plis invisibles de la nappe, sa
voix devient un peu rauque... « ]'ai conservé mon
enclume et mes deux marteaux, 3 et 5 kg, usés d'un
seul coté... »

Le premier tracteur d'Archigny, acheté par le syndi-
cat de la Godet?, arrive au village aussitot apres
guerre. On se le préte, puis, dés 1970, les quelques
chevaux restant sont éliminés. Tous les maréchaux

se reconvertissent, par obligation, dans l'entretien

COLL M. MERGNANT



des socs, faucheuses, herses, cultivateurs. .. « Vers 1975,
[ c a journée, le soir

i'allais chez le charron d’Archigny et on passait la nuit

a les souder », raconte M. Meignant.

Mais les gros matériels agricoles se passent de leurs

services et nos maréchaux terminent tous leur carriére

en faisant de la ferronnerie ou en réparant «

tes » et tondeuses. Combien de portails de la région

\-'-;ennent—lls de chez eux ¢

Usseau :

maréchal-ferrant d'aujourd’hui

Puis le cheval refait son apparition pour le loisir et le
sport ; le débardage et autres services sont eux encore
balbutiants. De 1988 & 2000, le nombre d’équidés en
Poitou-Charentes augmente de 33 %. On en compta-

bilise 25 000 en 2007, et leur nombre serait croissant®
On frappe 2 nouveau a la porte du maréchal-ferrant !
Emmanuel Deshouliéres est né en 1976, il habite Usseau,
dans la Vienne. A 22 ans, amoureux des chevaux, il

\P de

interrompt ses études d’histoire et prépare un C
maréchal-ferrant, puis il suit une spécialisation en
orthopédie équine.

Il part dés 6 h pour aller parer ou ferrer chez
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clients. Car si autrefois le cheval venait chez le maré-

1imal.

chal, aujourd’hui c’est le maréchal qui va vers I
Emmanuel, comme ses colléegues, est donc itinérant.
De nombreux pieds l'attendent — environ 200 équidés
al'année, chevaux, poneys, anes — sur un secteur allant

d’Angouléme a Fontainebleau.

Dans son petit fourgon —il parcourt 60 000 kil
tres par an | —, il transporte son enclume de 55 kg, sa

forge au gaz, sa perceuse, sa mortaiseuse, son poste &

souder, son trépied, son tablier et tous se

maréchalerie... les mémes qu’autrefois | La techni-

que non plus n’a pas changé, mais le travail

étérin

des progrés grace aux méthodes v
du pied et aux nouveaux produits.

1si les fers, de fabrication in

traiter C‘.‘l y associe des

galement en aluminium ou en plastique et, selon

cheval. En orthopédie, les fers sont
quer en fonction de la path

résines —silicone

dustrielle, sont en acier,  Emmanuvel Deshouliéres,
maréchal-ferrant d’ovjourd hui.

ologie a

Les nouveoux matérioux
du maréchol-ferront.

Lo comionnette de ['itinérance.

Emmanuel Deshouliéres fait revivre
la vieille forge d'Usseau.




Emmanuel Deshouliéres
forge un fer a Usseou.

Le trovail de ferrage est en cours.
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amortissant, reconstituant de pied, collage de fer —, des
plaques protectrices en cuir, en plastique, en alumi-
nium, intercalées entre la corne et le fer.

Pour lui pas de travail ni d’aide, il est seul et doit tenir
le pied du cheval, ou le poser sur un trépied, et le
travailler en méme temps. Il pare, ferre, dégage les

abces, les fourmilieres, les semes, traite les boiteries...

« Autrefois, on ferrait tous les animaux pour les
travaux agricoles. Maintenant, nous ferrons, mais de
nombreux chevaux de compagnie ne sont que parés.
Pour faire un bon parage — préparer le pied avant
ferrage, ou sans ferrage pour un parage naturel dit
“pieds nus” —, il faut respecter les aplombs du cheval
3 l'arrét, en marche, de face, de profil, de derriére,
tenir compte de sa morphologie, de sa biomécanique,
de sa discipline et de son utilisation par le cavalier.
Tous ces éléments nous imposent une démarche
intellectuelle qui nous permet d'élaborer le parage, et
donc de effectuer “au degré voulu” ».

Le fait de travailler seul peut entrainer des accidents
avec les chevaux : « La technique, qui sollicite beaucoup
le dos, est de maintenir le pied du cheval entre les cuis-
ses et de le travailler 3 deux mains. Cest la méthode dite
“3 I'anglaise”. ]ai déja été projeté contre des murs ou
tapé par des chevaux. Quelques cotes et un doigt cassés,
le nez & refaire... », confie Emmanuel en souriant.

Tout en répondant au téléphone — une urgence, une
boiterie... -, il note sur son carnet, déja noirci d'ins-
criptions, le prochain rendez-vous, dans six semaines
pour les interventions réguliéres. Pas beaucoup de
moments libres... « Je rappellerai la veille, comme
d’habitude, pour fixer 'heure ».

11 repart, un autre cheval l'attend. Il rentrera chez lui
ce soir vers 19 h et s'occupera de ses propres chevaux.
Il faudra aussi commander les fers, les résines, les
clous, préparer les factures...

Réguligrement il allume l'ancienne forge d'Usseau et
fait, avec grand succes, des démonstrations de ferrage
et de forge.

Emmanuel, dans plusieurs années, quand vous cesse-
rez le travail de maréchal, quel objet conserverez-
vous ¢ « Mon enclume ! [’en connais les moindres
détails, je sais comment lui parler, je m’en sers pour

un tas de choses, je ne pourrai pas 'abandonner ! »

Et demain ¢ Emmanuel Deshouliéres est un peu
désespéré : « C'est un travail trés physique, qui tue
son homme et démotive les jeunes. Et malheureuse-
ment nous ne sommes que 1 500 en France. Trop de
charges, trop peu de reconnaissance... Pourtant c’est
un métier magnifique ! »

Je contais 3 Raymond Deshouilliéres, « un ancien », la
facon de travailler d'Emmanuel... Il m’a regardée en
face en me disant le mot de la fin : « Moi je ne le ferais
pas, & deux ou avec un travail oui, mais pas tout seul !

Et puis faire tout ce chemin... Trop dur ! » ||
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